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1. WSTEP.

1.1. Przedmiot SST (szczegélowa specyfikacja techniczna wykonania i odbioru
robot drogi).

Przedmiotem niniejszej szczegétowej specyfikacji technicznej sa wymagania
dotyczace wykonania i odbioru robét zwigzanych z wykonaniem jednowarstwowej
nawierzchni mineralno-bitumicznej asfaltowej o grubosci warstwy 5,0 cm ( AC 11S
50/70) na istniejacej podbudowie, wzmocnionej 10,0 cm warstwg z tlucznia
kamiennego tamanego w miejscowosci Stare Kurowo dz. nr 399 i 903

1.2 Zakres stosowania SST.

Szczegbétowa specyfikacja techniczna stosowana jest jako dokument wchodzacy w
sktad specyfikacji istotnych warunkéw zamdwienia przy zlecaniu robét w formie
przetargu, okreslajgcy warunki realizacji i odbioru robdt zwigzanych z wykonaniem
warstw konstrukcyjnych nawierzchni.

1.3. ZaKkres robét objetych SST.

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza zasad wykonywania i odbioru
robét polegajacych na wykonaniu warstwy Scieralnej nawierzchni z masy mineralno -
asfaltowej (betonu asfaltowego) na podbudowie wzmocnionej warstwa z ttucznia
kamiennego.

Nawierzchnie wykonac¢ z betony asfaltowego AC 11S 50/70, grubos$¢ warstwy
Scieralnej 5,0 cm.

Warstwa $cieralna zgodnie z PN-EN 13108 i WT-2 z 2010r.

Podbudowe pod nawierzchnie asfaltowq spetiac¢ bedzie istniejgca nawierzchnia z
ttucznia kamiennego, ktorej ubytki nalezy uzupeini¢ kruszywem tamanym 0/31,5i
mechanicznie wyprofilowac nadajac jej 2% spadek jednostronny.

Grubos¢ istniejgcej nawierzchni ttuczniowej wynosi okoto 15 cm

1.4. OKkreslenia podstawowe.

1.4.1. Mieszanka mineralna ( MM ) - mieszanka kruszywa i wypetiacza
mineralnego w okreslonym sktadzie i uziarnieniu.

1.4.2. Mieszanka mineralno- asfaltowa ( MMA ) - mieszanka mineralna z
odpowiednig iloscig asfaltu wytworzona na gorgco w okres$lony sposéb, speiniajgca
okres$lone wymagania.

1.4.3. Srodek adhezyjny - substancja powierzchniowo czynna, ktéra poprawia
adhezje asfaltu na powierzchni kruszywa na obmywaniu wodg, moze by¢ dodawany do
asfaltu lub do kruszywa.

1.4.4. Podloze pod warstwe asfaltowg - powierzchnia przygotowana do
utoZenia mieszanki mineralno- asfaltowe;j.

1.4.5. Asfalt uptynniony - asfalt drogowy uptynniony lotnymi rozpuszczalnik
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1.4.6. Emulsja asfaltowa kationowa -asfalt drogowy w postaci zawiesiny
rozproszonego asfaltu w wodzie.

1.4.7. Proba technologiczna - wytwarzanie mieszanki mineralno-asfaltowej w
celu sprawdzenia, czy jej wtasciwosci sg zgodne z receptg laboratoryjna.

1.4.8. Odcinek préobny - odcinek warstwy nawierzchni ( o dtugosci co najmniej
50 mb) wykonany w warunkach zblizonych do warunkéw budowy, w celu sprawdzenia
pracy sprzetu i uzyskiwanych parametréw technicznych robot.

1.4.9. Kategoria ruchu (KR) - obcigzenie drogi ruchem samochodowym
wyrazone w osiach obliczeniowych (100 kN) na obliczeniowy pas ruchu na dobe
wynoszacy dla: KR 1.

1.5. 0godlne wymagania dotyczace roboét.

Dotycza one w szczegdlnosci - odpowiedzialnos$ci wykonawcy : za zabezpieczenie
prowadzonych robo6t, za nalezyta jako$¢ i zgodno$¢ wykonywanych robét z
dokumentacja (przedmiarem rob6t do wykonania), za ochrone srodowiska, wtasnosci
publicznej i prywatnej w miejscu prowadzonych robét.

2. MATERIALY.

2.1.0goélne wymagania dotyczace materiatow.
Warstwe $cieralng o grubosci 5,0 cm wykona¢ z mieszanki z betonu
asfaltowego
AC11S50/70 wg PN -EN 13108 i WT-2 -nawierzchnia asfaltowa 2010.
Asfalt drogowy produkowany w oparciu o powyzsza norme.

Zastosowanie asfaltu : do wytwarzania mieszanki mineralno- bitumicznej dla
wszystkich warstw nawierzchni z mas mineralno-bitumicznych dla drég kategorii
ruchu KR1.

Do wytwarzania mieszanek mineralno-bitumicznych nalezy stosowac
wypetniacz speiniajacy wymagania okreslone w normie PN-S-96504 : 1961 dla
wypetniacza podstawowego i zastepczego. Przechowywanie wypetniacza powinno
by¢ zgodnie z norma jw.

Dla kategorii ruchu KR 1 dla warstw Scieralnych - wypetiacz podstawowy lub
zastepczy (pyly z odpylania, popioty lotne) - na podstawie orzeczenia laboratoryjnego

)

2.2. Kruszywa.
W zaleznosci od kategorii ruchu i wykonywanych warstw stosowac nalezy
nastepujace kruszywo

Dla warstw $cieralnych.

Wymagania w zalezno$ci od

Lp. Rodzaj materiatu - nr. normy kategorii ruchu (KR)

KR1

1. | Kruszywo famane granulowane w/g
PN-B-11112:1996, PN-B-11115:1998
a) z surowca skalnego-skat KLLII; gat.1,2
b) z surowca sztuczne (zuzle) j- w.




2. | Kruszywo famane zwykte
w/ PN-B-11112: 1996 k1.LII; gat. 1,2
3. | Grysizwir kruszony z naturalnie
rozdrobnionego surowca skalnego k1.LII; gat. 1,2
w/ WT/MK - CZDP 84
4. |Piasekw PN-B-11113:1996 gat. 1,2

3. SPRZET.
3.1. 0Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu:

Wykonawca rob6t dysponowac¢ musi sprawnym sprzetem - maszynami,
zapewniajacymi terminowe i bezpieczne wykonanie robot przy zapewnieniu najwyzszej
jakosci ich wykonania.

Podstawowe jednostki sprzetowe - maszyny muszg spetnia¢ nastepujace
wymagania:

3.2. Wytwérnia mieszanki mineralno - bitumiczne;j.

Wytwornia mas o mieszaniu cyklicznym lub cigglym musi posiada¢ petne
wyposazenie zapewniajace wiasciwa jakos$¢ wytwarzanej mieszanki.

Wytwarzanie mieszanki moze sie odbywa¢ wylacznie przy stosowaniu
automatycznego dozowania sktadnikéw.

W celu zapewnienia ciggtej produkcji wytwoérnia winna posiada¢ zasobnik do
czasowego przechowywania gotowej mieszanki zabezpieczajacy mieszanke przed utrata
temperatury.

3.3. Ukladanie mieszanki
- odbywac sie bedzie przy uzyciu uktadarki sterowanej elektronicznie o wydajnosci
podobnej do wydajnosci wytwérni i posiadajgcej wyposazenie:

- automatyczne sterowanie pozwalajgce na uktadanie warstw nawierzchni o zatoZonej
grubosci a takze z zatozong niweletg w przypadku robo6t prowadzonych w/g projektu
budowlanego.

- podgrzewang ptyte wibracyjng do wstepnego zageszczenia.

Ponadto uktadarka winna posiada¢ mozliwo$¢ dostosowania stotu do szerokosci
wykonywanej nawierzchni przy realizacji rob6t potowa jezdni, jak réwniez uktadania
nawierzchni na catej szerokosci jezdni w przypadku wykonywania robét na odcinku
wytaczonym z ruchu.

3.4. Walce do zageszczenia.

Do zageszczania warstw nawierzchni z mieszanki mineralno-bitumicznej nalezy
stosowac:

- walce statyczne ogumione

- walce mieszane z przednia osig gtadka wibracyjna i tylng ogumiona.

Zaleca sie uzywac do zgeszczenia warstw nawierzchni zestawu walcy:

- walca gtadkiego stalowego dwuwarstwowego z walcem ogumionyrn - do zageszczania
zasadniczego.

- walca dwuwarstwowego stalowego $redniego - do wygtadzenia powierzchni.




Walce wyposazone by¢ musza:

w sprawny system zwilzania powierzchni watéw stalowych przy uzyciu ptynéw celu
niedopuszczenia do przyklejania mieszanki do powierzchni watu.
- walce ogumione - w fartuchy ostonowe két w celu utrzymania ich temperatury a takze
urzadzenia umozliwiajgce regulacje cisnienia w czasie watowania,
- walce stalowe wibracyjne- we wskaZzniki wibracji czestotliwosci drgan i sily
wymuszajacej.

3.5. Inny sprzet.

Wykonawca zobowigzany jest do dysponowania na budowie takze takim sprzetem jak:
- skrapiarka

- szczotka mechaniczna lub inne urzadzenia czyszczace - pita do obcinania nawierzchni
- wiertnica do pobierania préb z utozonych warstw

- sprzet pomiarowy: jak niwelator, tata 4-ro metrowa, klin, taSma, termometr.

4. TRANSPORT.

4.1. Ogoélne wymagania dotyczace transportu.

Wykonawca robdt zobowigzany jest do stosowania S$rodkéw transportowych
dostosowanych do bezpiecznego przewozu materiatéw, gwarantujacych, Ze przewozone
materiaty nie bedg narazone na utrate wtasciwosci, ktére moga spowodowac obnizenie
jakosci robot.

4.2 Wypekniacz.

Wypehiacz zakupiony od producenta w zaleznosci od mozliwosci odbiorcy moze by¢
odbierany:

- w stanie luZnym w autocysternach przystosowanych do przewozu materiatéw sypkich
umozliwiajacych roztadunek pneumatyczny.

- w workach - przewozony dowolnymi sprawnymi $rodkami transportu posiadajacymi
zabezpieczenie przed zawilgoceniem i uszkodzeniem opakowania.

4.3 Kruszywo.

Przewozi¢ mozna dowolnymi sprawnymi S$rodkami transportu z uwzglednieniem
warunkdéw zabezpieczenia przed zanieczyszczeniem, nadmiernym zawilgoceniem, badz
zmieszaniem z innymi asortymentami lub frakcjami.

4.4 Mieszanka mineralno - bitumiczna grysowo-zwirowa

Transport mieszanki mineralno-bitumicznej odbywa¢ sie musi sprawnymi
$Srodkami transportowymi przy zachowaniu warunkéw jak nize;j :
- do przewozu uzywac nalezy pojazdy samowytadowcze o tadownos$ci minimum 8 Mg
wyposazone w przykrycia tadunku =zabezpieczajagce mieszanke przed utratg
temperatury w czasie przewozu i ewentualnego oczekiwania na roztadunek.
- czas transportu od zatadunku do roztadunku nie powinien przekracza¢ 2-ch godzin, z
jednoczesnym spetnieniem warunku wymaganej temperatury mieszanki przy
wbudowaniu.
- zaleca sie stosowanie samochoddw - termos6éw z podwdjnymi $cianami skrzyni
wyposazonej w system ogrzewania

5.0 WYKONANIE ROBOT.
5.1. Projektowanie mieszanki

Przed przystgpieniem do robdt, w terminie uzgodnionym z Inspektorem
Nadzoru, Wykonawca dostarczy Inspektorowi Nadzoru projekt sktadu mieszanki
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mineralno-bitumicznej grysowo-zwirowej wraz z wynikami badan laboratoryjnych
poszczeg6lnych sktadnikéw, potwierdzonej przez niezalezne uprawnione laboratorium.
Projektowanie mieszanki mineralno-asfaltowej grysowo-zwirowej polega na:
- doborze sktadnikéw mieszanki mineralno-asfaltowej dostosowanej do kategorii ruchu.
- doborze optymalnej iloSci asfaltu

- okreSleniu jej wtasciwosci i poréwnaniu wynikéw z zatozeniami projektowymi.
Krzywa uziarnienia mieszanki mineralnej powinna mie$ci¢ sie w polu dobrego
uziarnienia wyznaczonego przez krzywe graniczne.

5.2 Warstwa $cieralna z mieszanki mineralno - bitumicznej

Rzedne krzywych granicznych uziarnienia mieszanek mineralnych do warstw
Scieralnych z betonu asfaltowego w zalezno$ci od uziarnienia i kategorii ruchu, a takze
orientacyjne zawartosci asfaltu podano w tablicy nr 1.

Krzywe graniczne uziarnienia mieszanek mineralnych do warstw $cieralnych z betonu
asfaltowego przedstawiono na rysunkach. Sktad mieszanki mineralno- asfaltowej dla
warstwy $cieralnej z betonu asfaltowego powinien by¢ ustalony na podstawie badan
probek wykonanych wg metody Marshaall.
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Rys. 1. Krzywe graniczne uziarnienia mieszanki mineralnej BA od 0 do 20 mm do warstwy
$cieralnej nawierzchni drogi o obcigzeniu ruchem dla KR1 lub KR2

Tablical Wymagania wobec mieszanek mineralno-asfaltowych

Wymagania wobec MMA
Lp, WtasciwoSsci i warstwy $cieralnej z F3A
w zaleznoSci od kategorii ruchu

KR 1




1 | Modut sztywnoSci petzanial), MPa nie wymaga sie

2 | Stabilno$¢ prébek wg metody Marshalla w >5,52)
temperaturze 60° C, kN

3 Odksztatcenie probek jw., mm od 2,0 do 5,0

4 | Wolna przestrzen vv prébkach jw., % v/v od 1,5 do 4,5

5 | Wypetnienie wolnej przestrzeni w prébkach od 75,0 do 90 0
jw., %

6 | Grubo$¢ w cm warstwy z MMA o uziarnieniu:

od 0 mm do 6,3 mm od 1,5 do 4,0
od 0 mm do 8,0 mm od 2,0 do 4,0
od 0 mmdo 12,8 mm od 3,5 do 5,0
od 0 mm do 16,0 mm od 4,0 do 5,0
od 0 mm do 20,0 mm od 5,0 do 7,0
7 | WskazZnik zageszczenia warstwy, % >98,0
8 | Wolna przestrzen w warstwie, % (v/v) od 1,5do 5,0

1j oznaczony wg wytycznych IBDiM, Informacje, instrukcje -
zeszyt nr 48 [ 16], dotyczy tylko fazy projektowania sktadu MMA

2) probki zageszczone 2 x 50 uderzen ubijaka

3) prébki zageszczone 2 x 75 uderzen ubijaka

4) specjalne warunki, obcigzenie ruchem powolnym, stacjonarnym, skanalizowanym,
itp.

0,42 13-30 14-28 18-38 10-22 9-22 13-25
0,30 10-25 11-24 15-35 8-19 7-19 10-21
0,18 6-17 8-17 11-28 5-14 5-15 7-16
0,15 5-15 7-15 9-25 5-12 5-14 6-14
2’07 3-7 3-8 3-9 4-6 4-7 5-8

Orientacyjna

zawartos¢

asfaltu w 4,3-5,8 4,3-5,8 4,5-6,0 4,0-5,5 4,0-5,5 4,3-5,8

MMA,

%m/m

1) Tylko do warstwy wyréwnawczej

5.3 Wytwarzanie mieszanki mineralno- bitumicznej grysowo-zwirowej

Mieszanka mineralno- asfaltowa produkowana ma by¢ w otaczarce o mieszaniu
cyklicznym lub cigglym zapewniajgcej prawidlowe dozowanie sktadnikéw, ich
wysuszanie i wymieszanie, oraz zachowanie wymaganej temperatury sktadnikéw jak
réwniez gotowej mieszanki mineralno-bitumiczne;.
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Dozowanie sktadnikow w tym réwniez dozowanie wstepne powinno by¢ wagowe
i zautomatyzowane - sktad mieszanki zgodny z receptura.

Dopuszcza sie dozowanie objetoSciowe asfaltu pod warunkiem uwzglednienia
zmian gestosci asfaltu uzalezniony od temperatury.

Jezeli do produkowanej mieszanki przewidziane jest uzycie uzupetniajgce
lepiszcze $rodka adhezyjnego, to powinien on by¢ dozowany do asfaltu w sposéb i
ilosciach okreslonych w recepcie.

Asfalt w zbiorniku powinien by¢ ogrzewany w sposéb posredni, z uktadem
termostatowania, zapewniajgcym utrzymanie statej temperatury z dopuszczalng
tolerancjg + - % 5 °C.

Temperatura asfaltu w zbiorniku powinna wynosi¢ : od 140 ° Cdo 165° C

Kruszywo powinno by¢ wysuszone i ogrzane tak, aby mieszanka mineralna po
dodaniu wypeiniacza uzyskala witasciwg temperature . Maksymalna temperatura
ogrzanego kruszywa tacznie z dodanym wypetniaczem nie powinna by¢ wyzsza o wiecej
niz 30 ° C od maksymalnej temperatury mieszanki mineralno-asfaltowej

Temperatura mieszanki mineralno- asfaltowej w zaleznoSci od uzytego asfaltu
powinna wynosi¢:od 135°Cdo 165°C

5.4 Zarob probny (wykonanie zalecane).

Wykonawca przed przystgpieniem do wykonania rob6t z uzyciem mieszanek
mineralno-asfaltowych zobowigzany jest do wykonania zarobu prébnego, ktéry ma na
celu upewnienie sie, Ze produkowana mieszanka przewidziana do wbudowania bedzie
zbliZona, badZ zgodna z recepta.

Prawidtowos$¢ sktadu mieszanki zarobu prébnego potwierdzona by¢ powinna po

wykonaniu stosownych badan laboratoryjnych wpisem do dziennika
laboratoryjnego. Przy badaniu pojedynczych préb mieszanki mineralno-asfaltowej
wbudowanych w nawierzchnie (podbudowe) dopuszcza sie w zaleznos$ci od kategorii
ruchu ~ uziarnienia,

nastepujace tolerancje procentowej zawartosci poszczegélnych sktadnikéw w
stosunku do sktadu zaprojektowanego okreslonego w recepturze.

Sktadniki mieszanki Nawierzchnie drég o kategorii
ruchu
Lp. mineralno- asfaltowe;j.
KR1

1. | Ziarna pozostajace na sitach o oczkach # mm

31,5; 25;20; 16; 12,8;9,6; 8; 6,3; 4 ;2. +-50
2. | Ziarna pozostajace na sitach o oczkach # mm

0,85; 0,42; 0,30; 0,18; 0,15; 0,075 +- 3,0
3. | Ziarna przechodzace przez sito 0 oczkach

# 0,075 mm +-2,0
4. | Asfalt +-0,5

5.5 Przygotowanie podloza.




Podtoze pod warstwe nawierzchni z mieszanek mineralno-bitumicznych powinno
by¢ wyprofilowane i réwne. Powierzchnia podtoza przed utozeniem warstwy musi by¢
oczyszczonai sucha.

Nieréwnosci podtoza pod warstwy asfaltowe w zaleznoSci od Kklasy drogi i
wykonywane warstwy nie moga by¢ wieksze od wartosci okreslonych w mm ponize;j .

Podtoze od warstwe

wigzaca,

Lp. Klasa drogi Scieralng wzmacniajaca

1. Drogi klasy Li D 5cm - -

W przypadku gdy nieréwnosci podioza sg wieksze od podanych wyzej, podtoze
musi by¢ wyréwnane poprzez frezowanie lub utozenie warstwy wyréwnawcze;j.

Przed wykonaniem warstwy nawierzchni z masy mineralno-bitumicznej grysowo-
zwirowej w zalezno$ci od podtoza, oraz zastosowanego lepiszcza, powierzchnia podtoza
musi by¢ wyréwnana podbudow3g :

- podbudowa tluczniowa istniejagca wyréwnana dodatkowo Kklincem i miatem
kamiennym

5.6  Warunki przystapienia do robét.

Uktadanie nawierzchni z mieszanki mineralno-bitumicznej moze sie odbywac przy
okreslonych warunkach atmosferycznych i stanie podtoza

- niedopuszczalnym jest ukladnie warstw na mokrym podtozu, podczas opadow
atmosferycznych, oraz silnego wiatru przekraczajacego 16 m / s.

Wykonawca robdt zobowigzany jest do wykonania i stosowania projektu
organizacji ruchu zar6wno przy prowadzeniu robo6t bez wstrzymywania ruchu, jak
réwniez przy wytaczeniu z ruchu odcinka drogi na ktérym prowadzone s3 roboty, jest
odpowiedzialny za powstate ewentualne wypadki z jego winy.

5.7 Wykonanie warstwy z mieszanki mineralno-bitumicznej.

Mieszanka mineralno- bitumiczna grysowo-zwirowa moze by¢ wbudowywana
jedynie uktadarka wyposazong :

- w uktad z automatycznym sterowaniem grubos$ci uktadanej warstwy, a takze
utrzymaniem zadanej niwelety zgodnie z projektem.

- sprawng podgrzewang ptyte wibracyjna

Zaleca sie aby uktadanie warstwy nawierzchni odbywato sie w sposéb ciagty, bez
przestojow, z jednostajng predkosciag w granicach 2 -4 mb na minute.

Temperatura wbudowanej mieszanki nie powinna by¢ nizsza od minimalnej
temperatury okreslonej w punkcie 5.3.

Zageszczenie ulozonej warstwy mieszanki powinno nastgpi¢ bezzwtlocznie, a
przejazdy walca winny rozpoczynac sie od krawedzi jezdni ku osi jezdni.

Na walowang warstwe najezdza¢ nalezy kotem napedowym, manewry walca
musza by¢ ptynne na odcinku uprzednio zageszczonym. Predko$¢ przejazdu walcy w
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pierwszej fazie zageszczenia winna by¢ w granicach 2 - 4 km / godz.i4 - 6 km / godz. w
dalszej fazie.
Zageszczenie utozonej warstwy uwaza sie za zakoniczone wowczas gdy osiggniety
zostanie wymagany wskaznik zageszczenia.
Zabroniony jest post6j walcy na warstwie uprzednio utoZonej (gdyby postodj
powodowat pozostawienie odciskéw i deformacji).

6.0 KONTROLA JAKOSCI ROBOT.

6.1. 0Ogodlne zasady kontroli i jakosci robét.

Kontrola warstw nawierzchni z mieszanki mineralno-bitumicznej obejmuje trzy
fazy badan w czasie :

- badania poprzedzajace przystapienie do robét - badania w czasie trwania robot

- badania po zakonczeniu uktadania warstw nawierzchni.

6.2. Badania przed przystapieniem do robot.

Przed przystapieniem do rob6t Wykonawca powinien wykona¢ badania
materiatéw przeznaczonych do produkcji mieszanki mineralno - asfaltowej tj. asfaltu,
wypetniacza i kruszyw.

6.3. Badania w czasie prowadzenia robot.

6.3.1. Czestotliwos¢ oraz zakres badan i pomiaréw wykazano ponizej:

Czestotliwos¢ badan .Minimalna
Lp. Rodzaj badan liczba badan na dziennej dziatce
roboczej.
1. Sktad i uziarnienie mieszanki 1 préoba przy produkcji do 500 Mg
pobranej w wytworni 2 proby przy prod. ponad 500 M
2 Wiasciwo$ci materiatu (mieszanki) dla kazdej dostawy ( cystern )
3 Witasciwosci wypetniacza 1 prébana 100 M
4. | WhasciwoS$ci kruszywa przy kazdej zmianie.
5 Temperatura sktadnikow mieszanki dozor ciagly
6. Temperatura mieszanki mineralno- kazdy pojazd przy zatadunku i w
czasie wbudowania.
7. | Wyglad mieszanki mineralno-asfaltowej jw.
8. | Wilasciwosci probek mieszanki mineralno-
asfaltowej obranej w wytwoérni. jeden raz dziennie.

Badania wymienione w poz. 1 i 8 moga by¢ wykonane zamiennie wg PN-S-
96025:2000

6.3.2. Sklad i uziarnienie mieszanki mineralno- bitumicznej grysowo-zwirowej.
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Badanie sktadu mieszanki polega na wykonaniu ekstrakcji w/g normy PN - S - 04001 :
1967, ktéra ma wykazac¢ ewentualne rozbiezno$ci w sktadzie w stosunku do recepty.

Dopuszczalne odchylenia od zaprojektowanego sktadu w wartos$ciach procentowych
podano wyzej. Dopuszcza sie przeprowadzenie badan innymi réwnowaznymi
metodami.

6.3.3. Badanie wlasciwosci mieszanki.

Dla kazdej dostarczonej partii mieszanki (cysterny) nalezy okresli¢ penetracje oraz
temperature mieknienia.

6.3.4. Badanie wlasciwosci wypelniacza.

Na kazde dostarczone 100 Mg wypetniacza nalezy przeprowadzi¢ badanie przynajmniej
jednej préby, ktéra obejmowac bedzie uziarnienie, oraz wilgotnos¢.

6.3.5. Badanie wlasciwosci kruszywa.
Badanie obejmuje okreslenie klasy i gatunku kruszywa w przypadku zmian kruszywa.

6.3.6. Pomiar temperatury sktadnikow mieszanki mineralno- bitumicznej
Zwirowo-piaskowej.

Pomiar temperatury sktadnikdw mieszanki mineralno- asfaltowej moze by¢
przeprowadzony w dowolnym czasie pracy otaczarki.

Polega on na wykonaniu odczytu na skali termometru zamontowanego na otaczarce.
Temperatura zgodna by¢ powinna z zapisem w recepcie i nie moze przekroczy¢ 30°C
maksymalnej temperatury mieszanki mineralno- asfaltowe;.

6.3.7. Pomiar temperatury mieszanki mineralno- asfaltowe;j.

Pomiar polega na kilkakrotnym zanurzeniu termometru w mieszance i dokonaniu
odczytu. Pomiar wykonywany by¢ winien dla kazdego zatadowanego pojazdu w
momencie zatadunku i wytadowaniu do zasobnika uktadarki.

6.3.8. Sprawdzenie wygladu mieszanki mineralno- asfaltowej.

Sprawdzenie wygladu mieszanki polega na ocenie wizualnej w czasie produkciji,
zaladunku i roztadunku, oraz wbudowania.

6.4. Szerokos$¢ warstwy.

Szeroko$¢ warstwy $cieralnej z mieszanki mineralno-bitumicznej powinna by¢ zgodna z
dokumentacja projektowa i warunkami technicznymi.

6.4.1 Rownos¢ warstwy.

Nieré6wnosci podtuzne i poprzeczne warstw z mieszanki mineralno-bitumiczne;j
mierzone wg normy BN-68/8931-04 nie powinny przekracza¢ wartosci okreslonych w
mm jak nizej
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Utozona warstwa

Lp. Klasa drogi Scieralna wigzaca wzmacniajgca

1 |DrogaklasyLiD 5 - -

Réwnos$¢ warstwy S$cieralnej w profilu podtuznym powinny by¢ mierzone
planografem w sposob ciagly.

Nieréwnosci dla warstw ponizej Scieralnej przekraczajace wartosci okreslone
wyzej musza by¢ zlikwidowane poprzez dodatkowe wyrdéwnanie mieszanka badZ
poprzez frezowanie.

6.4.2. Spadki poprzeczne:
-spadek poprzeczny jednostronny 2%

Grubos¢ uktadanych warstw powinna by¢ zgodna z projektem, bgdZ warunkami
technicznymi (przedmiarem). Grubos¢ warstwy nie powinna by¢ mniejsza niz podana w
przedmiarze robétt. j. 5,0 cm.

7. OBMIAR ROBOT.

Jednostka obmiarowg przy wykonaniu robét nawierzchniowych z mieszanki
mineralno-bitumiczne;j jest:

- 1 m? wykonanej warstwy nawierzchni przy zalozonej grubosci.
8. ODBIOR ROBOT.

Roboty uznaje sie za wykonane zgodnie z dokumentacjg projektowa i szczegétowa
specyfikacja techniczng drogi rolniczej z mieszanki mineralno-bitumicznej grysowo-
zwirowej jezeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji daty wyniki

pozytywne.
9.PODSTAWA PLATNOSCI.

Cena jednostki obmiarowe;j.

Cena wykonania 1 m 2warstwy nawierzchni drogowej mineralno-bitumicznej grysowo-
zwirowej na podbudowie z ttucznia naturalnego obejmuje:

-roboty pomiarowe przy liniowych robotach ziemnych w terenie réwninnym,

-mechaniczne profilowanie i zageszczenie podtoza pod warstwy konstrukcyjne
nawierzchni w gruncie kat I-1v,

-nawierzchnie Zwirowg -goérna warstwa rozscietana mechanicznie- podbudowa z
kruszywa naturalnego,

-nawierzchnie z mieszanki mineralno-bitumicznej Zwirowo-piaskowej - warstwa
$cieralna asfaltowa,

-roboty ziemne wykonane koparkami przedsiebiernymi o p[oj. Lyzki 0,25 m3 w gruncie
kat. I-Il i transportem urobku na odl. 2 km,

-reczne formowanie nasypow z ziemi dowozonej samochodami samowytadowczymi
(kat. Gr. I-1).
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10. PRZEPISY ZWIAZANE.

10.1. Normy.

8.

9.

. PN-B-11111:1996 Kruszywa mineralne. Kruszywa naturalne do nawierzchni

drogowych. Zwir i mieszanka.

. PN-C-04024:1991 Ropa naftowa i przetwory naftowe. Pakowanie, znakowanie i

transport.

PN-EN-13108 i WT -2 nawierzchnie asfaltowe 2010. Wymagania dla asfaltow
drogowych.

PN-C-96173:1974 Przetwory naftowe. Asfalty uptynnione AUN do nawierzchni
drogowych.

PN-S-04001:1967 Drogi samochodowe. Metody badan mas mineralno-bitumicznych
i nawierzchni bitumicznych.

PN-S-96504:1961 Drogi samochodowe. Wypelniacz kamienny do mas bitumicznych.

10. PN-S-96025:2000 Drogi samochodowe i lotniskowe. Nawierzchnie asfaltowe

Wymagania.

11. BN-68/8931-04 Drogi samochodowe. Pomiar réwnos$ci nawierzchni planografem i

tata.




